Udhézimet e pérdorimit t¢ IRONCLAD®

IRENCLAD

SHQIP

Té dhénat e klasifikimit

1. Kapaciteti nominal Cs:

2. Tensioni nominal:

3. Rryma e shkarkimit:

4. Graviteti specifik nominal i elektrolitit* Tipi PzQ:
5. Temperatura nominale:

6. Niveli nominal i elektrolitit:

* Do té arrihet brenda 10 cikleve té para.

Shihni tipin e pllakés

2,0V xnr. | gelive

Cs/5h

1,32 kg/l

30°C

deri né shenjén e nivelit "maks." té elektrolitit.

béhen vetém nga njé person i kualifikuar.

e Ndalohet duhani! Pér t& shmangur rrezikun e
shpérthimit dhe zjarrit, nuk duhet té keté flaké, prush
ose shkéndija prané baterisé.

e Kur punoni me baterité, vishni syze dhe rroba
mbrojtése!

e Zbatoni rregullat pér parandalimin e aksidenteve,
si edhe EN 62485-3 dhe EN 50110-1.

lani me ujé té bollshém e té pastér.
Mé pas konsultohuni menjéheré me njé mjek!
Rrobat e ndotura me acid duhet té€ lahen me ujé.

e Paralajmérim pér rrezige té baterisé.

e Pérdorni vetém pajisje té pérshtatshme, p.sh.
mekanizma pér ngritje t&€ peshave né pérputhje me
VDI 3616.

né ményré té sigurt.
«  Pérdorni mjete transporti t& pérshtatshme.
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béjé garanciné té pavlefshme.

e Zbatoni udhézimet e pérdorimit dhe mbaijini né njé vend
té dukshém prané bateris€. Punét me baterité duhet té

Né rast se spérkatet acid né sy ose né I€kuré, duhet t'i

e Qelité jané shumeé té rénda. Sigurohuni gé té instalohen

e Rrezik shpérthimi dhe zjarri; evitoni garget e shkurtra.
e Shmangni shkarkimet elektrostatike dhe shkarkesat /
shkéndijat.

Elektroliti éshté tepér gérryes!

> b

e Kujdes! Tension elektrik i rrezikshém!
o Pjesét metalike té baterisé jané gjithnjé me korrent;
prandaj mos vendosni objekte ose vegla mbi bateri!

U >75vV

1071260 0/2019 Rev.2

Pb

Shpérfillja e udhézimeve té pérdorimit, riparimi me pjesé joorigjinale, modifikimet e paautorizuara ose shtimi i aditivéve pér elektrolitin do ta

1. Vénia né puné e baterive té mbushura dhe té karikuara

Bateria duhet té kontrollohet pér t'u siguruar gé éshté né gjendje fizike
perfekte; lidhjet e baterisé duhet té€ kené kontakt t€ miré dhe té lidhen
me polet e duhura. Pérndryshe, bateria, automjeti ose karikuesi i
baterisé mund té démtohen.

Pér montimin e kabllove dhe grupit té€ kabllove pérdorni vetém bulona
origjinalé. Lidhni grupin e kabllove me kapésen shtendosése té
kabllove.

Bulonat e grupit té kabllove dhe té bashkuesit duhet té& shtréngohen
sipas cilésimeve t& méposhtme té momentit té rrotullimit:

Konektor M 10 25+ 2 Nm

Bulonat me bllokim me filetim mund té pérdoren deri né 5 heré. Pér
arsye sigurie, rekomandohen bulona té rinj me bllokim me filetim.

Né rast se intervali midis dérgimit (shih datén e prodhimit né pllakén e
tipit) dhe komisionimit &shté mé i gjaté se 8 javé ose nése sensori i
nivelit té elektrolitit tregon nivel t& ulét elektroliti (shih tabelén, pika
3.1.1), duhet té kontrollohet niveli i elektrolitit. Pér hegjen e tapave té
mbushjes sé ujit duhet té pérdoret vetém vegla e duhur. Pérndryshe,
pluskuesit e tapave mund t& démtohen né ményré té pérhershme, ¢cka
mund té shkaktojé derdhje té elektrolitit. Nése niveli i elektrolitit Eshté
né krye té ndarésit, né fillim duhet t€ mbushet deri né kété lartési me
ujé té purifikuar (IEC 62877-1: 2016).

Pastaj, bateria karikohet (shih pikén 2.2.). Elektroliti duhet t&€ mbushet
deri né nivelin e specifikuar me ujé té pastruar.

2. Funksionimi

EN 62485-3 “Kérkesat e sigurisé pér baterisé dytésore dhe instalimet
e baterive - Baterité térheqése" éshté standardi qé zbatohet pér
operimin e baterive térheqése né kamionét industrialé.

2.1 Shkarkimi

Sigurohuni gé té gjitha vrimat e ventilimit t& mos jené izoluar apo
mbuluar. Lidhjet elektrike (p.sh. prizat) duhet t&€ béhen ose shképuten
né gjendje qarku t&€ hapur. Pér té arritur jetégjatésiné optimale pér
batering, shkarkimet e operimit prej mé shumé se 70% té kapacitetit
nominal duhet t€ shmangen (shkarkimi i thell€). Kjo pérket me
gravitetin specifik té€ elektrolitit prej 1,16 kg/l né 30°C né fund té
shkarkimit. Baterité e shkarkuara duhet té rikarikohen menjéheré dhe
nuk duhen Iéné té shkarkuara. Kjo vlen edhe pér baterité pjesérisht té
shkarkuara. Treguesi i shkarkimit né kamion/automjet duhet té
cilésohet si¢c duhet. Cilésimi varet nga marka e treguesit t& shkarkimit
dhe duhet té jeté i barasvlershém me njé shkarkim me rrymé prej Is té
njé tensioni final prej 1.92Vpc pér 70% DOD. Referojuni inxhinerit té
aplikimit t& EnerSys® né rastin e aplikimeve AGV.

2.2 Karikimi

Pér karikim duhet té pérdoret vetém rrymé e vazhdueshme. Pér
baterité¢ IRONCLAD®, lejohen procedurat sipas EN 41773-1 dhe EN
41774. Té gjitha baterité me energji nominale >12kWh duhet té
karikohen me profile Airmixing. Lidhni bateriné me karikuesin e
pércaktuar, t& pérshtatshém pér klasifikimin dhe specifikimin e
baterisé (p.sh. seksioni i prerjes térthore té kabllos) pér té evituar
mbingarkesén e kabllove dhe kontakteve elekirike, gazimin e
papranueshém dhe daljen e elektrolitit nga qgelité. Né fazén e gazimit,



nuk duhet té tejkalohen limitet e rrymés qé tregohen né EN 62485-3.
Nése karikuesi nuk éshté bleré sé bashku me batering, gjéja mé e
miré éshté gé departamenti i shérbimit t& prodhuesit t& kontrollojé
pérshtatshmériné e karikuesit, kabllove dhe prizave. Gjaté karikimit,
duhen marré masat e duhura pér té glirimin e gazeve té karikimit.
Dyert e kamionit, kapakét e mbajtésit té baterive dhe kapakét e
dhomézave té baterive duhet t& hapen ose té higen. Gjaté karikimit
né kamion duhet t€ hapen vrimat e ventilimit t& specifikuara nga
prodhuesi. Né té gjitha rastet, ventilimi duhet té jeté né pérputhje me
standardin EN 62485-3. Tapat e ventilimit duhet t€ géndrojné né qgeli
dhe t& mbahen mbyllur. Ndérsa karikuesi &shté i fikur, lidhni bateriné,
duke u siguruar gé polariteti té jeté i sakté (pozitiv me pozitiv, negativ
me negativ). Pastaj ndizni karikuesin.

Gjaté procesit té karikimit, temperatura e elektrolitit rritet rreth 10°C,
ndaj karikimi duhet té fillojé vetém nése temperatura e elektrolitit éshté
nén 45°C. Temperatura e elektrolitit t& baterive duhet té jeté té paktén
+10°C para karikimit, pérndryshe nuk do té arrihet njé karikim i ploté.
Karikimi mbaron kur graviteti specifik i elektrolitit dhe tensioni i
baterisé kané mbetur té& pandryshuar pér dy oré. Karikuesit EnerSys®
tregojné automatikisht fundin e karikimit. Baterit¢ e mbushura me
sistem té& garkullimit té elektrolitit: né rast se gjendet njé defekt né
pompé, kontrolloni qé sistemi i tubacionit €shté i lidhur dhe ekzaminoni
garkun e tubave pér rrjedhje ose defekte (shiko pikén 3.4).

Tubi i ajrit nuk duhet té higet asnjéheré gjaté karikimit.

2.3 Karikimi ekualizues

Karikimet e balancimit pérdoren pér té mbrojtur afatin e shérbimit té
baterisé dhe pér té ruajtur kapacitetin e saj. Ato jané t& nevojshme
pas shkarkimeve té thella, rikarikimeve té pérséritura té pjesshme dhe
karikimeve né njé lakore karakteristike IU. Karikimet e balancimit
kryhen pas karikimit normal. Rryma e karikimit nuk duhet té tejkalojé
5 A/100 Ah té kapacitetit nominal (fundi i karikimit - shih pikén 2.2).
Shikoni temperaturén!

2.4 Temperatura

Si temperaturé nominale specifikohet temperatura e elektrolitit prej
30°C. Temperaturat mé té larta shkurtojné jetégjatésiné e baterisé;
temperaturat mé té uléta reduktojné kapacitetin e disponueshém.
55°C éshteé kufiri i sipérm i temperaturés dhe nuk éshté e pranueshme
si temperaturé pune.

2.5 Elektroliti

Graviteti specifik nominal i elektrolitit lidhet me njé temperaturé 30°C
dhe me nivelin nominal té elektrolitit né geli né gjendjen plotésisht té
karikuar.

Temperaturat mé té larta ulin gravitetin specifik t€ elektrolitit, ndérsa
temperaturat mé té uléta e rrisin até. Faktori i Kkorrigjimit té
temperaturés éshté -0,0007 kg/l pér °C, p.sh. njé gravitet specifik
elektroliti prej 1,31 kg/l né 45°C pérket me njé S.G. prej 1,32 kg/l né
30°C. Elektroliti duhet té jeté né pérputhje me rregullat pér pastértiné
prej IEC 62877-2: 2016.

3. Mirémbajtja
2.5 Elektroliti

Karikojeni bateriné pas ¢do shkarkimi.

Niveli i elektrolitit duhet té bjeré poshté pikés sé sipérme té vecuesit
ose shenjés sé nivelit "min." t& elektrolitit.

NUK LEJOHET T'l HIDHET UJE NE 10 CIKLET E PARA.

3.1.1 Sensorét e nivelit té¢ mbushjes

Né rastin e baterive me sensoré té nivelit t&¢ mbushjes, llamba duhet
té vézhgohet ¢do dité.

LED-i i gjelbér niveli OK

LED i kuq g€ pulson niveli tepér i ulét

Mos i mbushni qelité kur sensori i nivelit té elektrolitit tregon njé
drité LED pulsuese té kuge gjaté 10 cikleve té para.

Kontrolloni nivelin e elektrolitit népérmjet pozicionit t& treguesit té
pluskimit t& tapés sé mbushjes me ujé dhe mbusheni me ujé té
demineralizuar né fund té karikimit. Ngagé ekrani i referoht gjithnjé njé
gelie referencé té zgjedhur, kushtojini vémendje edhe udhézimeve
shtesé te pika 3.3.

3.2 do javé

Inspektim pamor pas rikarikimit pér shenja té papastértive dhe
démtim mekanik te té gjitha pjesét pérbérése té bateris€, tregoni
vémendie té veganté ndaj prizave karikuese té baterisé dhe
kabllove. Né rastin e zbatimeve té posacme me karikim me njé
lakore karakteristike 1U, duhet té kryhet nga njé karikim barazimi
(shih pikén 2.3).

3.3 do muaj

Né fund té karikimit, duhet t&€ maten dhe regjistrohen tensionet e té

gjitha qgelive, ndérsa karikuesi éshté i ndezur. Pasi té keté pérfunduar

karikimit, duhet t¢ maten dhe regjistrohen dendésia e elektrolitit,

temperatura e elektrolitit, si dhe niveli i mbushjes (kur pérdoren

sensoré té nivelit t€ mbushjes). Nése konstatohen ndryshime té

réndésishme né krahasim me matjet e méparshme ose ndryshime

midis qelive, duhet té kérkohet kolaudim dhe mirémbajtie e

métejshme nga departamenti i shérbimit. Kjo duhet té& béré pas njé

karikimi té ploté dhe njé kohe pushimi prej té paktén 2 oré.

Matja dhe regjistrimi:

» Tensioni total

» Tensioni pér geli

* Nése matjet e tensionit jané té parregullta, kontrolloni edhe S.G
pér ¢cdo geli

3.4 do vit

Né pérputhje me EN 1175-1, té paktén njé heré né vit, njé specialist
elektrik duhet té kontrollojé rezistencén e izolimit t€ kamionit dhe té
baterisé. Testet né rezistencén e izolimit t& baterisé duhet té kryhen
né pérputhje me EN 1987-1. Rezistenca e izolimit t& baterisé e
pércaktuar né kété ményré nuk duhet té bjeré né njé vieré nén 50 Ohm
pér Volt té tensionit nominal, né pérputhje me EN 62485-3. Pér
baterité me tension nominal deri né 20 V, vlera minimale éshté
1.000 Ohm.

Baterité e pajisura me sistem té garkullimit té elektrolitit: filtri i
pompés sé ajrit duhet té kontrollohet té€ paktén gjaté mirémbaijtjes
vjetore dhe mé pas té pastrohet ose té ndérrohet Né varési té€ mjedisit,
mund té jeté e nevojshme qgé filtri t€ kontrollohet mé shpesh se njé
heré né vit. Eshté e nevojshme té béhet zévendésim i hershém i filtrit,
nése pér arsye té papércaktuara (nuk ka rriedhje né tubat e ajrit) sinjali
i defektit né sistemin e pérzierjes sé ajrit né karikues ose né bateri (né
pompé ajri DC ose sinjal nga distanca) ndricon. Gjaté mirémbajtjes
vjetore, kontrolloni funksionimin e sakté t& pompés sé ajrit.

4. Kujdesi pér bateriné

Bateria duhet t€ mbahet gjithmoné e pastér dhe e thaté pér té penguar
rrymat e gjurmimit. Pastrimi duhet béré né pérputhje me kodin e
praktikés ZVEI "Pastrimi i baterisé sé térhegjes té automjeteve".
Léngjet q¢ mund té grumbullohen né kulluesen e baterisé duhet té
asgjésohen né ményrén e pérshkruar. Démtimi né izolimin e kullesés
duhet té riparohet pas pastrimit, pér t'u siguruar gé vlera e izolimit té
pérputhet me EN 62485-3 dhe pér té shmangur gérryerjen e kullesés
Nése éshté e nevojshme t'i higni gelité, éshté miré té thérrisni servisin
e EnerSys® pér kété.

Mos pérdorni (aplikoni) asnjéheré graso minerale né bateri; materiali
i izolimit t€ terminalit nuk éshté i pajtueshém dhe mund té démtohet
pérfundimisht. Nése éshté e nevojshme, pérdorni (aplikoni) graso
silikoni me TPFE.

Nése bateriné nxirren jashté shérbimit pér njé periudhé té gjaté, ato
duhet té ruhen té karikuara plotésisht né njé dhomé té thaté, dhe pa
ngricé. Pér t'u siguruar qé bateria éshté gjithmoné gati pér pérdorim,
mund té zgjidhen disa nga metodat e karikimit:
1. njé karikim ekualizues mujor si né pikén 2.3, ose
2. karikim mirémbajtjeje me tension karikimi prej 2,29 V x numrin

e gelive.
Duhet marré parasysh koha e ruajtjes kur shqyrtohet afati i shérbimit
té baterisé.

6. Defektet

Nése zbulohen defekte né bateri ose né karikues, duhet té thirret
menjéheré servisi i EnerSys®. Matjet e marra né pikén 3.3 do té
lehtésojné diagnostikimin e avarive dhe eliminimin e tyre.

Njé kontraté shérbime e lidhur me ne do ta bénte mé té lehté zbulimin
dhe korrigjimin e avarive né kohén e duhur.



Pajisjet standarde dhe opsionale

Sistemi i mbushjes sé uijit ]
Qarkullimi i elektrolitit ™
Wi-iQ® [ ]
Sensori i nivelit +
m Standard

+ Opsion

*  Opsionale pér bateriné nén 12kWh
Sistemi i mbushjes me ujé

1. Aplikimi

Sistemi i mbushjes sé ujit pérdoret pér té ruajtur automatikisht nivelet
nominale té elektrolitit.

Gazet e karikimit dalin pérmes vrimés né secilén geli.

NUK LEJOHET T'I| HIDHET UJE NE 10 CIKLET E PARA.

2. Funksioni

Njé valvul dhe njé pluskues kontrollojné sé bashku procesin e
mbushjes dhe ruajné nivelin e duhur té ujit né secilén geli.

Valvula lejon rriedhjen e ujit né secilén geli dhe pluskuesi mbyll
valvulén kur té jeté arritur niveli i duhur i ujit.

Pér operimin pa avari té sistemit t&€ mbushjes sé uijit, lutemi, vini re
udhézimet e méposhtme:

2.1 Lidhje manuale ose automatike

Bateria duhet t&€ mbushet pak para pérfundimit té karikimit té
ploté, pasi né kété piké bateria ka arritur njé gjendje té pércaktuar
operimi gqé ¢on né njé pérzierje té miré té elektrolitit. Mbushja
béhet kur lidhési (7) nga depozita éshté e lidhur me bashkuesin (6)
né bateri.

211 Nése pérdoret lidhje automatike, bateria duhet té lidhet me
sistemin e mbushjes vetém njé heré né javé.

21.2 Nése pérdoret bashkuesi automatik (me njé valvul
magnetike e kontrolluar nga aparati i karikimit), celési
kryesor i karikuesit pérzgjedh momentin e duhur
pér mbushje.

Shénim: Né kété rast, rekomandojmé mbushje me ujé té
paktén njé heré né javé pér t'u siguruar pér nivelin e duhur
té elektrolitit.

21.3 Né pérdorime né temperatura me disa zhvendosje dhe né
pérdorime né temperaturén e ambientit mund té jeté e
nevojshme intervale mé té shkurtra mbushjeje.

2.2 Koha e mbushjes

Koha e mbushjes varet nga norma e pérdorimit dhe nga temperatura
e baterisé pérkatése. Né pérgjithési, procesi i mbushjes zgjat disa
minuta dhe mund té ndryshojé sipas gamés sé baterisé.

2.3 Presioni i punimit

Sistemi i rimbushjes sé€ ujit duhet té instalohet né ményreé té tillé qé té
pérftohet njé presion uji prej 0.2 deri 0.6 bar (me té paktén njé
diferencé lartésie 2 m midis cepit t€ sipérm té baterisé dhe cepit té
poshtém té depozités). Cdo devijim nga kjo do té thoté gé sistemi nuk
do té funksionojé si¢ duhet.

2.4 Pastértia

Uji i mbushjes duhet té pastrohet Uji gé pérdoret pér t€ mbushur
baterité duhet té keté pércueshmeéri prej jo mé shumé se 30 pS/ cm.
Depozita dhe tubat duhet t& pastrohen para se té pérdoret sistemi.

2.5 Sistemi i tubave né bateri

Sistemi i tubave drejt gelive individuale té baterive duhet t€ ndjeké
garkun elektrik té bateris€. Kjo ul rrezikun e rrijedhjes sé rrymés né
praniné e gazit elektrolitik, duke shkaktuar shpérthim (EN 62485-3).
Maksimumi 20 geli mund té lidhen né njé seri.

Sistemi nuk duhet té modifikohet né asnjé ményré.

2.6 Temperatura e punimit

Né dimér, baterité e pajisura me sistem rimbushjeje me ujé duhet té
karikohen ose rimbushen vetém né temperaturé ambienti mbi 0°C.

2.7 Kontrolli i prurjes

Njé tregues i prurjes, i integruar né tubin e qé furnizon ujin né bateri,
monitoron procesin e mbushjes. Gjaté mbushjes sé ujit, rrjedha e ujit
bén qgé té rrotullohet disku i integruar né treguesin e prurjes.

Kur tapat jané té€ mbyllura, disku ndalon, duke treguar se procesi

i mbushjes ka pérfunduar.

1. Depozita
. Konektor i daljes me valvul sferike
. Tapé me valvul magnetike
. Tapé me valvul sferike

. Kontrolli i prurjes

. Konektor

2
3
4
5
6. Bashkues
7
8. Karikues i baterisé
9

. Celési kryesor i karikuesit



Sistemi i qarkullimit té elektrolitit

1. Aplikimi

Sistemi i garkullimit t& elektrolitit bazohet mbi parimin e pompimit té
ajrit né qelité individuale té baterive. Ky sistem parandalon
shtresézimin e elektrolitit dhe bén gé karikimi i baterité té jeté optimal.
Qarkullimi i elektrolitit éshté pjesérisht i dobishém pér kohé té shkurtér
karikimi, pér pérforcim té karikimit ose pér karikim oportun.

Qarkullimit i elektrolitit pérbéhet nga njé sistem tubash i montuar né
geli. Njé pompé me diafragmé éshté e montuar né karikues ose e
montuar vegmas né bateri ose né automjet. Pompa me diafragmé
dérgon njé garkullim ajri me shpejtési té ulét né ¢do geli, gka krijon njé
rrymé ajri qarkulluese brenda kutisé sé qgelisé. Rryma e ajrit éshté e
vazhdueshme ose me impulse, né varési té tensionit té baterisé dhe
té llojit t&¢ pompés. Furnizimi me ajér rregullohet né pérputhje me
numrin e gelive né bateri.

Sistemi i tubave drejt gelive individuale té baterive duhet t& ndjeké
garkun elektrik ekzistues. Kjo ul rrezikun e rrijedhjes sé rrymés né
praniné e gazit elektrolitik, duke shkaktuar shpérthim (EN 62485-3).

2.1 Pérdorimi me sistem té vecanté tubash

Ajri furnizohet mur sistemi i tubave té karikuesit lidhet me sistemin
e tubave té baterisé (me unazén blu).

2.2 Pérdorimi me lidhjen automatike té sistemit té tubave

Duke lidhur spinén e karikimit me furnizimin e integruar té ajrit
furnizon automatikisht ajér né bateri.

2.3 Mirémbaijtja e filtrit té ajrit

Né varési té kushteve té& punés, filtri i ajrit t€ pompés duhet té
ndérrohet té€ paktén njéheré né vit. Né zonat e punés me nivele té larta
ajri té ndotur, filtri duhet té kontrollohet dhe zévendésohet mé shpesh.

2.4 Riparimi dhe mirémbajtja

Sistemi duhet té kontrollohet nése ka rrjedhje. Karikuesi do té shfagé
njé mesazh gabimi pér té treguar rrjedhjen.

Nganjéheré, né rast rriedhjeje, lakorja karakteristike e karikimit
ndérrohet né lakoren standarde karakteristike (pa garkullim té
elektrolitit).

Pjesét me defekt dhe seksionet e tubave me defekt duhet té
zévendésohen. Mund té pérdoren vetém pjesé kémbimi origjinale té
EnerSys®, pasi ato jané béré posacérisht pér furnizimin me ajér té
pompés dhe garnatojné funksionimin e miré té pompés.

Pajisja e monitorimit té baterisé Wi-iQ®

Pajisja e monitorimit té baterisé Wi-IQ — do té japé tregues sipas
tabelés s€ méposhtme.

Drité LED me tre ngjyra

Pulsim i gjelbér = hardueri OK
Blu gé pulson shpejt = dallim i valéve
E kuge qgé pulson = paralajmérim i temperaturés > 55°C

Drité LED blu

Pulson shpejt = dallim i valéve

Pulson ngadalé = paralajmérim pér balancimin e tensionit
Fikur - Pulson = niveli i elektrolitit éshté OK

Drita géndron e ndezur = niveli i elektrolitit &shté i ulét

Pajisja e monitorimit Wi-IQ éshté pajisja elektronike gé komunikon
népérmjet valéve pér té shkarkuar informacionet e réndésishme té
baterisé pér diagnostikim dhe shérbim mé té miré. Pajisja éshté e
montuar né kabllon kryesore DC né bateri, pér t&€ monitoruar dhe
regjistruar t& dhénat e rrymés, tensionit, temperaturén dhe nivelin e
elektrolitit (népérmjet njé sensori t€ jashtém opsional). Dritat LED né
pajisjen e monitorimit Wi-IQ japin status né kohé reale té gjendjes sé
baterisé. Informacioni né PC népérmjet USB-sé& me komunikim

me valé.

1. Funksionimi

Pajisja e monitorimit Wi-lQ éshté e pérshtatshme pér t'u
pérdorur né té gjitha teknologjité e baterive. Gama e tensionit
éshté 24V - 120V.

Programi i softuerit t&¢ PC mund té analizojé té€ dhénat: gjendja e
karikimit, paralajmérimet e temperaturés dhe paralajmérimet e nivelit
té ulét té elektrolitit.

2. Shikueshméri e qarté

Duke zgjedhur raportet e vecanta dhe té detajuara, do té sigurohet
informacion né lidhje me gjendjen e baterisé suaj dhe masat gé jané
té nevojshme. Raporti Wi-iQ do t'u lejojé qé té€ mésoni shpejt
karakteristikat e karikimit t€ mirémbajties dhe shkarkimit té baterisé
suaj. Me informacionin e ndaré sipas familjes sé baterisé (lloji i
kamionit) mund té shihni thellésiné e grafikéve té& shkarkimit, ciklet,
karikimin dhe shumé mé tepér.

3. Shumé i lehté né pérdorim

Lidhni modemin USB me kompjuterin; skanoni pajisjen e monitorimit
Wi-1Q dhe ngarkoni té dhénat. Raporti Wi-iQ éshté njé softuer
kompjuterik gé& punon né Windows. Njé kiaveté USB pa valé pérdoret
pér té ngarkuar t& dhénat Wi-iQ né njé bazé té dhénash SQL.
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Deklarata e konformitetit
ENERSYS SARL Rue Alexander Fleming ZI Est -CS 40962 F-62033 Arras Cedex- France deklaron nén pérgjegjésiné toné té vetme se produkti:
Emri i produktit: Wi-iQ3
Modelet: W3-100
WCS-1
WCS-2
WCs-3

me té cilén ka té béjé kjo deklaraté, éshté né konformitet me standardet e méposhtme normative evropiane dhe ndérkombétare:

e Rregulloret e EMC 2016 (S.I. 2016/1091)
e  Direktiva 2014/30/EU:
o Pajtueshméria elektromagnetike
e BSEN 12895:2015/Al:2019
e Direktiva 2011/65/EU:
e ROHS
e Rregulloret e pajisjeve radio 2017 (S.1. 2017 /1206)
e Direktiva 2014/53/EU:
e ETSIEN 301489-1 V2.1.1 (2017)
e ETSIEN 301489-17 V3.1.1 (2017)
e ETSIEN 300 328 V2.2. 2 (2019)

Data: 28/10/2022
Emri: David Letombe
Titulli: Drejtor i larté i sistemeve té elektronikés sé inxhinierisé
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Deklarata e konformitetit
ENERSYS SARL Rue Alexander Fleming ZI Est -CS 40962 F-62033 Arras Cedex- France deklaron nén pérgjegjésiné toné té vetme se produkti:
Emri i produktit: Wi-iQ4
Modelet: ~ WIIQ4-101
wiiQ4-102
WwilQ4-202
B84-132
8B4-232

me té cilén ka té béjé kjo deklaraté, éshté né konformitet me standardet e méposhtme normative evropiane dhe ndérkombétare:

Rregullat pér pajisjet elektrike (Siguria) 2016 (S.I. 2016/1101)
e Direktiva 2014/35/EU:
e Siguria
e BSEN61010-1: 2010/ Al : 2019
e  Rregulloret e EMC 2016 (S.l. 2016/1091)
e  Direktiva 2014/30/EU:
* Pajtueshméria elektromagnetike
e BSEN 12895:2015/Al:2019
e  Direktiva 2011/65/EU:
e ROHS
e Rregulloret e pajisjeve radio 2017 (S.I. 2017 /1206)
e  Direktiva 2014/53/EU:
e ETSIEN 301489-1V2.2.3 (2019)
e ETSIEN 301489-17 V3.2.2 (2019)
e ETSIEN 300 328 V2.2. 2 (2019)

Data: 28/10/2022
Emri: David Letombe
Titulli: Drejtor i larté i sistemeve té elektronikés sé inxhinierisé

Nénshkrimi  [nénshkrimi]

Objekt i modifikimeve teknike pa njoftim paraprak. E.&O.E.

Mbrapa te prodhuesi!

Baterité me kété shenjé duhet té riciklohen.
Baterité gé nuk kthehen pér proces riciklimi duhet té hidhen si mbetje té rrezikshme! Pb

Kur pérdorni bateri dhe karikues me fuqi automjeti, operatori duhet té€ pérputhet me standardet aktuale, ligjet,
regullat dhe rregulloret né fuqgi né vendin e pérdorimit!

© 2024 EnerSys. Té gjitha té drejtat e rezervuara. Markat tregtare dhe logot jané proné e EnerSys dhe filialeve té saj, nése nuk specifikohet
ndryshe. Objekt i rishikimit pa njoftim paraprak. E.&O.E
EMEA-EN-IU-IRON-0124
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