Baterii de tractiune cu placi pozitive tubulare tip PzS / PzB

Caracteristici
1. Capacitatea nominald C; in Ah :a se vedea placuta de pe cutia metalicé a bateriei
2. Tensiunea nominalainV 12,0V x numarul de elementi
3. Curentul de descarcare in A :G/5
4. Densitatea electrolitului* 11,29 kg/I
Tip PzS / PzB
5. Temperatura nominala :+30°C

6. Nivelul nominal al electrolitului

*Va fi atinsa in primele 10 cicluri de reincarcare.

: pind la nivelul "maxim" din dop

- Cititi cu atentie instructiunile de operare si afisati-le
la vedere cit mai aproape de baterie.

« Lucrarile la baterii se vor efectua numai de catre
personal calificat!!

- Folositi ochelari si imbracaminte de protectie cand
lucrati la baterii.

« Respectati regulile de prevenire a accidentelor
precum si cele din standardele EN 62485-3 si
EN50110-1.

Fumatul interzis!

Nu expuneti bateriile la flacari deschise, parti inrosite
de foc sau scantei, deoarece pot cauza explozia
bateriilor.

- Stropii de acid in zona ochilor sau pe piele trebuiesc
spalati imediat cu apa. In cazul unui accident cu
arsuri de la acid/electrolit, consultati imediat un
medic!

« Imbracamintea contaminata cu acid trebuie spalata
intens cu apa.
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aditivilor pentru electrolit, vor conduce la pierderea garantiei.

timpul functionérii (a se vedea certificatul de insotire a bateriei).

Nerespectarea instructiunilor de operare, reparatiile efectuate cu parti de alta origine decit cele de la furnizorul bateriei sau utilizarea

Pentru bateriile conforme cu norma ATEX 94/9 CE, trebuiesc respectate instructiunile de intretinere si de pastrare a clasei de protectie in

«+ Risc de explozie si incendiu, evitati scurtcircuitele!

« Atentie: Partile metalice ale bateriei sunt
intotdeauna sub tensiune. Nu puneti scule sau alte
obiecte de metal pe baterie!

Electrolitul este foarte coroziv.

Bateriile si elementii sunt grei.

Asigurati-va ca bateriile sunt bine instalate! Folositi
numai echipament de manipulare/ridicare adecvat,
de ex. echipament de ridicare in conformitate cu
norma VDI 3616.

« Tensiune electrica periculoasa!

- Fiti atenti si evitati pericolele care pot fi cauzate de
baterii.
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La punerea in functiune a bateriilor neincarcate se vor consulta
instructiunile! Bateriile trebuiesc verificate pentru a va asigura ca sunt
in perfecta stare. Cablul bateriei trebuie s asigure un contact electric
si o polaritate corecta. In cazul inversarii polaritatii, bateria, vehiculul
sau incarcatorul (redresorul) pot fi deteriorate. La inlocuirea cablului
bateriei sau conexiunilor intre elementii bateriei, suruburile

M 10 vor fi stranse cu un cuplu de 25+2Nm

Tn cazul in care intervalul dintre livrare (vezi data de fabricatie de pe
placuta bateriei) si punerea in functiune a bateriei este mai mare de
8 saptamani sau senzorul nivelului electrolitului indica o cantitate
scazuta de electrolit (vezi tabelul de la punctul 3.1.1 ), trebuie sa
verificati nivelul electrolitului. Daca bateria este echipaté cu un sistem
de umplere centralizata cu apa (optional), pentru scoaterea dopurilor
BFS se va folosi o sculd adecvata. In caz contrar, partea superioara a
dopurilor poate fi deteriorata iremediabil si se va revarsa electrolitul.
Daca nivelul electrolitului este sub partea superioara a separatorilor,
trebuie completatintéi cu apd deionizatd (a se vedea IEC62877-1:2016)
si apoi bateria se va reincarca conform celor de la punctul 2.2.
Electrolitul trebuie completat cu apa deionizatd pana la nivelul
reperului “maxim” din dop.

2. Functionarea bateriei

EN 62485-3 "Baterii de tractiune pentru vehicule industriale" este
standardul care se aplica pentru bateriile de tractiune care echipeaza
vehicule industriale.

2.1 Descdrcarea bateriei

Asigurati-vd ca toate orificile de ventilatie nu sunt obturate.
Conexiunile electrice (de ex. prize, conexiuni) trebuiesc efectuate
numai in circuit deschis (bateria deconectata de la orice sursa de
curent). Pentru a prelungi cat mai mult durata de viaté a bateriei, evitati
descarcarile la mai mult de 80% din capacitatea nominala (descarcare
profundd). Aceasta corespunde unei densitati a electrolitului de
1,14 kg/l la +30°C dupd ciclul de descarcare. Bateriile descarcate
trebuiesc reincarcate imediat si nu trebuie lasate descarcate. Acelasi
lucru trebuie sa se aplice si bateriilor descarcate partial.

2.2 Incdrcarea bateriilor

Pentru fincdrcarea bateriilor se foloseste numai curent continuu.
Pentru bateriile Flamm Motive Power Energy Plus sunt permise numai
procedurile de reincarcare prevazute in standardele EN 41773-1 si
EN 41774. Bateria se va conecta numai la incarcatorul (redresorul)
desemnat, adecvat marimii bateriei, pentru a se evita suprasarcini in
cablurile si contactele electrice, degajari de gaze nedorite si scurgeri
de electrolit din elementi. La punctul de gazare (degajéri de oxigen
si hidrogen in stare gazoasd) nu trebuiesc depasite limitele de curent
mentionate in standardul EN 62485-3. Daca incarcatorul (redre-
sorul) nu a fost cumpdrat impreuna cu bateria, cel mai bine este sa fie
verificat de catre departamentul de service al furnizorului bateriei. La
reincarcarea bateriilor trebuie asiguraté ventilarea corecta a camerei
de reincdrcare pentru eliminarea gazelor. Usile, capacele cutiei bateriei
si ale compartimentului bateriei trebuiesc deschise sau inlaturate/
demontate. In timpul incarcarii, este de dorit ca bateria sa fie scoasa
din compartimentul acesteia de pe vehicul.



Ventilatia camerei de reincarcare baterii trebuie sa respecte standardul
EN 62485-3. Capacele dopurilor de pe elementi trebuie sa ramana
nchise. Conectati bateria laincarcator (redresor) aflat in pozitia“oprit”si
verificati polaritatea (pozitiv la pozitiv, negativ la negativ). Apoi porniti
incarcatorul (redresorul). La incércare, temperatura electrolitului
creste cu aproximativ 10°C, astfel incat incarcarea va incepe numai
daca temperatura electrolitului este sub +45°C. Temperatura
electrolitului in baterii trebuie s fie de cel putin +10°C inainte de
ncarcare, in caz contrar reincarcarea nu va fi completa. Incércarea
bateriei este completa cand densitatea electrolitului si tensiunea
bateriei ramin constante dupa doud ore de stationare a bateriei de la
terminarea ciclului de reincarcare.

La bateriile echipate cu sistem de recirculare a electrolitului, daca
lumina de avertizare (LED-ul) care controleaza functionarea pompei
de aer este aprinsa sau semnaleazd o defectiune a sistemului,
verificati daca sistemul de conducte de aer este conectat si examinati
circuitul conductelor de aer astfel incit sa nu existe pierderi de aer sau
defectiuni (conducte sparte). ( a se vedea 3.4. Intretinere) Sistemul de
conducte de aer nu trebuie deconectat niciodata in timpul incércarii.

2.3 Incdrcarea de egalizare

incarcarile de egalizare sunt utile pentru asigurarea duratei de viata
a bateriei si pentru mentinerea capacitatii acesteia. Ele sunt necesare
dupd descarcari profunde, incarcari repetate incomplete si incarcari
dupa o curba Ul. Incarcarile de egalizare se efectueaza dupa un ciclu
de reincarcare normal. Curentul la incércarea de egalizare nu trebuie
sa depageasca 5 A pentru fiecare 100 Ah din capacitatea nominala a
bateriei - C5 (finalul incarcarii — a se vedea punctul 2.2).

Aveti grija de temperatura!

2.4 Temperatura

Temperatura nominala este o temperatura a electrolitului de +30°C.
Temperaturile mai mari scurteaza durata de viata a bateriei, iar
temperaturile mai mici reduc capacitatea acesteia. Limita superioara
a temperaturii este de +55°C si nu este acceptata ca temperatura de
functionare a bateriei.

2.5 Electrolitul

Densitatea electrolitului este datd pentru temperatura de +30°C
si pentru un nivel nominal al electrolitului in element in dreptul
reperului “maxim” din dop. Temperaturile mai mari reduc densitatea
electrolitului, iar temperaturile mai scazute o maresc. Factorul de
corectie al densitatii cu temperatura este -0,0007 kg/| per °C, de ex.
densitatea de 1,28 kg/I la +45°C corespunde unei densitati de 1,29 kg/I
la +30°C. Electrolitul trebuie sa respecte prevederile privind puritatea
din standardul IEC 62877-2: 2016.

3. Intretinerea bateriilor

incércati bateria dupa fiecare descarcare. La bateriile Fiamm Motive
Power Energy Plus/Energy Plus cu recircularea electrolitului, la sfarsitul
ciclului de incarcare, se va controla nivelul electrolitului, iar daca este
necesar, se va completa cu apa deionizatad pana la nivelul nominal
(conform IEC 62877-1 : 2016). Nu este permis ca nivelul electrolitului sa
fie sub nivelul maxim al separatorilor sau sub reperul ,minim* din dop.
NU SEVA ADAUGA APAIN PRIMELE 10 CICLURI DE REINCARCARE
A BATERIEIL.

3.1.1 Senzorii nivelului de umplere

in cazul bateriilor cu senzori pentru nivelul de umplere cu electrolit,
ecranul luminos (display-ul) trebuie observat zilnic.

LED verde nivelul electrolitului OK

LED rosu care palpaie nivel electrolit prea scazut
Nu umpleti celulele chiar daca senzorul de nivel al electrolitului
arata un LED rosu care palpaie in timpul primelor 10 cicluri.

Verificati nivelul electrolitului (inspectie vizuald deschizand dopul
elementului sau prin observarea pozitiei indicatorului la dopurile
pentru sistemul de umplere centrlizatd “Aqualevel”) si umpleti cu apa
deionizata dupa terminarea incarcarii.

Avand in vedere cé indicatile de pe ecran se referd numai la
un element de referinta, va rugam sa respectati instructiunile

suplimentare de la punctul "3.3 Intretinere lunar".

3.2 Sdaptaménal

Inspectie vizuald dupa incarcare pentru a detecta semne de murdarie
si deteriorari mecanice la toate componentele bateriei. Fiti atenti
in special la prizele incércitoarelor (redresoarelor) si la cablurile
bateriilor. In cazul unor aplicatii speciale la care incarcarea se face
dupé o curbd caracteristica Ul, trebuie sa aiba loc si o incarcare de
egalizare (vezi punctul 2.3).

La finalul incarcarii, tensiunea tuturor elementilor sau a bateriei

trebuie masuratd cu incarcatorul (redresorul) oprit si inregistrata.

Dupa terminarea incarcarii, densitatea electrolitului, temperatura

electrolitului, precum si nivelul de umplere (cand se folosesc senzori

pentru nivelul electrolitului) trebuiesc masurate si inregistrate pentru

toti elementii bateriei. Daca apar schimbari semnificative fata de

masurdtorile anterioare sau diferente intre elementii bateriei, este

necesara interventia departamentului de service.

Aceste masuratori se vor face dupa o incdrcare completa si un repaus

al bateriei de cel putin 2 ore.

Masurati si inregistrati;

- tensiunea totala la bornele bateriei

« tensiunea la bornele fiecarui element

« daca valorile tensiunii nu sunt apropiate, verificati si densitatea
electrolitului din fiecare element

in conformitate cu standardul EN 1175-1, cel putin o datd pe an,
se va verifica rezistenta de izolatie a vehiculului si bateriei de catre un
electrician specializat. Testele privind rezistenta de izolatie a bateriei
trebuiesc efectuate in conformitate cu standardul EN 1987-1.
Rezistenta de izolatie a bateriei astfel determinata nu trebuie sa fie
mai mica de 50 Q / V masurata in conformitate cu prevederile din
standardul EN 62485-3. Pentru bateriile cu tensiunea nominala
mai mare de 20V, valoarea minima este de 1000 Q.

La bateriile echipate cu sistem de recirculare a electrolitului, filtrul
pompei de aer trebuie verificat in timpul intretinerii anuale si curatat
sau eventual inlocuit. Inlocuirea mai devreme a filtrului este necesara
din motive intimplatoare (pierderi prin conductele de aer), defectiuni
la sistemul de transport al aerului de la pompa de aer din incércétor
(redresor) sau la baterie. In timpul intretinerii anuale, verificati
functionarea corecta a pompei de aer.

. Ingrijirea bateriei

Bateria trebuie pastrata intotdeauna curatd si uscatd pentru
prevenirea aparitiei curentilor vagabonzi. Curatarea trebuie facuta
in conformitate cu codul de practici ZVEI “Curdtarea bateriilor de
tractiune ale vehiculelor”. Orice lichid din cutia metalica a bateriei
trebuie extras si aruncat conform procedurii acceptate. Deteriorarea
izolatiei cutiei metalice a bateriei trebuie remediata dupa curatare,
astfel incit sa se asigure o valoarea a izolatiei conform standardului
EN 62485-3, cit si pentru a se preveni coroziunea avansatd a cutiei
metalice. Daca trebuiesc inlocuiti elementi din baterie, recomandam
sa solicitati ajutorul departamentului nostru de service.

Nu aplicati niciodata vaselina minerala pe acumulatori, materialul de
etansare al terminalului este incompatibil cu aceasta si poate fi dete-
riorat definitiv. Dacd este necesar, utilizati (aplicati) vaselina siliconica
cuTPFE.

5. Depozitarea bateriei

Daca bateriile sunt scoase din functiune pe o perioada mai lunga, ele

trebuiesc depozitate numai in stare complet incarcatd, intr-o incapere

uscata, la adapost de inghet. Pentru a va asigura ca bateria este mereu

gata de utilizare, aveti la dispozitie mai multe variante de incarcare:

1. ofincércare lunara de egalizare conform punctul 2.3, sau

2. o incarcare de mentinere la o tensiune de incarcare de 2,27 V x
numarul de elementi.

Timpul de depozitare trebuie luat in considerare intrucit diminueaza

durata de viatd a bateriei.

6. Defectiuni

Daca detectati defectiuni ale bateriei sau incarcatorului
(redresorului), departamentul nostru de service trebuie sunat fara
intarziere. Masuratorile de la punctul 3.3 vor facilita identificarea
defectiunilor si eliminarea acestora. Un contract de service va face mai
usoara detectarea si corectarea la timp a defectiunilor.



OPTIUNI

Sistemul de umplere centralizata cu apa Aqualevel (accesoriu optional)

1. Utilizare

Sistemul centralizat de umplere cu apa este utilizat pentru a mentine
automat nivelul nominal al electrolitului in fiecare element al bateriei.
Gazele generate in timpul procesului de incércare a bateriei scapa prin
dopul de la fiecare element.

NU SEVA ADAUGA APA IN PRIMELE 10 CICLURI DE REINCARCARE
A BATERIEL.

2. Functionare

Procesul de umplere este controlat de un flotor care inchide fluxul
de apa pastrind astfel nivelul corect al electrolitului in fiecare
element. Fluxul de apa intra in fiecare element si flotorul inchide
fluxul atunci cand se ajunge la nivelul corect al electrolitului. Pentru
functionarea fara defectiuni a sistemului de umplere cu ap3, respectati
instructiunile de mai jos:

2.1 Cuplare manuald sau automata

Bateria trebuie completata cu apa imediat dupa ciclul de incarcare
deoarece in acel moment bateria a atins o stare operationala bine
definita rezultata din area satisfacatoare a electrolitului.
Umplerea are loc atunci cand cupla rapida mama (7) de la rezervor
este conectatd la cupla rapida tata (6) de pe baterie.

2.1.1 Daca se foloseste cuplarea manuald, bateria trebuie cuplata
la sistemul centralizat de umplere cu apé deionizata o data pe
saptamana (in cazul bateriilor cu elementi Fiamm Motive
Power Energy Plus).

2.1.2 Daca se foloseste cuplarea automata (cu o supapa electro-
magnetica comandatd de catre incarcator), intrerupatorul
principal al incércatorului (redresorului) selecteaza momentul
corect pentru umplere.

Nota: In acest caz recomanddm umplerea cu apa deionizatd
cel putin o data pe saptdmana pentru a se asigura nivelul
corect al electrolitului.

213 In cazul functiondrii in mai multe schimburi sau la
temperaturi ridicate ale mediului ambiant (de ex.vara),
adaugarea de apa deionizata in baterie se va face mult mai
frecvent (de citeva ori pe saptamina).

2.2 Timpul de umplere

Timpul de umplere depinde de rata de utilizare si de temperatura
bateriei. In general, procesul de umplere dureaza cateva minute si

poate varia in functie de tipul bateriei; iar in cazul in care umplerea
centralizata cu apa este manuald, alimentarea cu apa a bateriei trebuie
oprita manual.

2.3 Presiunea apei

Sistemul de umplere centralizata cu apa deionizata trebuie instalat
astfel incat sa se obtina o presiune a apei intre 0,2 si 0,6 bari (adica
o diferentd de cel putin 2 metri in inéltime intre marginea de sus a
bateriei si marginea de jos a rezervorului cu apa deionizata). Orice
abatere de la aceasta reguld va face ca sistemul s& nu functioneze
corect.

2.4 Puritatea apei

Apa cu care se completeaza trebuie purificata. Apa utilizata
pentru refacerea nivelului electrolitului in baterii trebuie sa aiba o
conductivitate mai micd de 30 pS/cm. Rezervorul si conductele
trebuiesc curatate periodic pentru buna functionare a sistemului.

2.5 Sistemul de conducte al bateriei

Sistemul de conducte din material plastic transparent pentru umplere
centralizata trebuie sa urmareasca circuitul electric existent al bateriei.
Aceasta reduce riscul scurgerilor de curent care in prezenta gazelor
degajate in procesul de incarcare a bateriei poate cauza explozii (a se
vedea standardul EN 62485-3).

Cel mult 20 de elementi pot fi conectati cu conducte in serie pe un
singur rind.

Sistemul de conducte din material plastic transparent nu trebuie
modificat niciodata.

2.6 Temperatura de functionare

larna, bateriile echipate cu Aqualevel trebuiesc incéarcate sau
completate cu apa deionizatd intr-un mediu ambiant cu o temperatura
mai mare de 0°C.

2.7 Controlul fluxului de apa

Un indicator de flux incorporat in conducta de alimentare cu apa a
bateriei monitorizeaza procesul de umplere. In timpul umplerii, fluxul
de apa roteste rotorul de culoare rosie incorporat in indicatorul de flux.
Cind in toti elementii bateriei s-a refacut nivelul electrolitului,
flotoarele din dopuri inchid fluxul de apa, rotorul din indicatorul de
flux se opreste indicand faptul ca procesul de umplere a luat sfirsit.

1. Rezervor cu apa deionizata
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Intrerupétorul principal al incarcatorului (redresorului)



Sistemul de recirculare a electrolitului Fiamm Motive Power® (accesoriu optional)

1. Utilizare

Sistemul de recirculare a electrolitului se bazeaza pe principiul
pomparii aerului in fiecare element al bateriei. Acest sistem combate
stratificarea electrolitului dupa densitate si face posibila reincarcarea
optimizata a bateriei cu un factor de incarcare de 1,07. Recircularea
electrolitului aduce multe beneficii in situatia utilizarii bateriei in
regim greu prin reducerea timpului de reincarcare a bateriei inclusiv
n medii cu temperaturi mai ridicate.

2. Functionare

Recircularea electrolitului constd intr-un sistem de conducte din
material plastic instalate in elementi. Incarcatorul (redresorul) este
echipat suplimentar cu o pompa de aer cu membrana Fiamm Motive
Power Aeromatic care poate fi montata si pe baterie sau pe vehicul.
Aceasta pompd cu membrand trimite un debit de aer la presiune
scazuta in fiecare element, ceea ce creeaza o circulatie a electrolitului
n element. Debitul de aer este continuu sau pulsatoriu in functie de
tensiunea bateriei si de tipul pompei. Furnizarea aerului este reglata in
functie de numérul de elementi ai bateriei.

Sistemul de conducte la elementii bateriei trebuie sa respecte circuitul
electric existent. Aceasta reduce riscul de scurgeri de curent care in
prezenta gazului produs prin electrolizé (hidrogen) poate produce
explozii (a se vedea standardul EN 62485-3).

2.1 Se poate utiliza si un sistem separat care furnizeazd aer

Acesta se conecteazad separat la sistemul de conducte de aer al bateriei
(cu inel albastru).

2.2 Utilizarea conectdrii automate la sistemul de conducte de aer

Conectind priza incarcatorului (redresorului) cu furnizare integrata de
aer, se livreaza automat aer in elementii bateriei.

2.3 Intretinerea filtrului de aer

In functie de condiiile de lucru, filtrul pompei de aer trebuie schimbat
cel putin o daté pe an. In zonele de lucru cu praf mult, filtrul trebuie
verificat si inlocuit mai frecvent.

2.4 Reparatii si intretinere

Sistemul trebuie verificat impotriva pierderilor de aer prin
neetanseitati. Incarcatorul (redresorul) Fiamm Motive Power va afisa un
mesaj de eroare pentru a indica astfel de pierderi de aer. Uneori, in cazul
unor pierderi de aer, diagrama de incarcare este schimbatd cu o diagrama
standard (fara recircularea electrolitului).

Pértile defecte sau sectiunile defecte de conducte trebuiesc inlocuite.
Se vor folosi numai piese originale Flamm Motive Power deoarece
acestea sunt special dimensionate pentru alimentarea cu aer de la
pompa si vor asigura functionarea corectd a pompei.

Wi-iQ® (accesoriu optional)

Wi-iQ - dispozitivul electronic - va furniza indicatii conform tabelului
de mai jos.

LED indicator tricolor LED indicator albastru

LED indicator tricolor

Palpaie verde = Echipament OK
Palpaie repede albastru = Identificare Wireless
Palpaie rosu = Atentionare temperaturd > +55° C

LED indicator albastru

Palpaie repede = Identificare Wireless

Palpaie lent = Avertizare de echilibrare a tensiunii

OFF - Nu palpaie = Nivelul electrolitului este OK

Este mereu aprins = Nivelul electrolitului este scazut —
completati cu apa deionizata

Wi-iQ este un dispozitiv electronic care comunica fara fir informatii
principale privind starea bateriei in scopul unei mai bune diagnosticari
si imbunatadtirea service-ului. Dispozitivul este instalat pe o conexiune
de curent continuu de pe baterie pentru a monitoriza si inregistra
datele privind curentul, tensiunea, temperatura si nivelul electrolitului
(printr-un senzor optional). Wi-iQ prezinta date in timp real cu privire
la starea bateriei.

Ifnforﬁma;iile sunt transferate la PC prin USB cu ajutorul comunicarii
ara fir.

1. Functionare

Wi-iQ se poate utiliza pe orice tip de baterie indiferent de
tehnologie (cu electrolit lichid, gel,

Domeniul tensiunii bateriei este de la 24V pina la 80V.
Dispozitivul inregistreaza datele de ansamblu pe toatd durata de
viatd a bateriei., respectiv se vor stoca date pentru 2.555 cicluri (istoric
complet stocat in PC). Datele pot fi analizate cu ajutorul unui soft si
anume starea incarcarii, avertizari cu privire la temperatura sau nivelul
scazut al electrolitului.

2. Vizibilitate clard

Selectind Exception & Detailed Report vom obtine informatii
privind starea bateriei si toate actiunile necesare pentru remedierea
defectelor. Raportul Wi-iQ permite gestionarea rapida a starii
de fincércare/descéarcare a intregului parc de baterii. Cu ajutorul
informatiilor privind starea bateriei (de pe un anumit tip de utilaj) se
pot vedea in detaliu ciclurile de descércare si de reincarcare a bateriei,
precum si multe alte date.

3. Foarte usor de folosit

Conectarea se face printr-un modem cu iesire USB la un computer prin
descarcarea Wi-iQ si incarcarea datelor. Wi-iQ Report este un software
pentru PC compatibil cu Windows 7, 8, XP sau Vista. Se poate descérca
Wi-iQ intr-o baza de date SQL folosind un dispozitiv wireless cu iesire
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Declaratie de conformitate

ENERSYS SARL Rue Alexander Fleming ZI Est —CS 40962 F-62033 Arras Cedex— France declara pe propria raspundere ca
produsul:

Numele produsului: Wi-iQ

Numar de catalog: AA-xxxxxx

pentru care se emite aceasta declaratie este in conformitate cu urmatoarele standarde normative europene si internationale.
Sanatate si siguranta (Directiva 2014/53/UE)

e |EC/EN 61010-1:2010

Compatibilitatea electromagnetica (Directiva 2014/53/UE)

e ETSIEN 301489-1,V2.1.1:2016; ETSI EN 301 489-17, V3.1.1: 2016; EN 62479 : 2010; EN 61000-6-2 : 2005

Spectrul de frecvente radio (Directiva 2014/53/UE)

e EN 300328V2.1.1(2016-11)

Data :06.02.2018, Arras

Numele : Bruno Konevetz

Functia : Charger Quality Manager EMEA
Semnatura

inapoi la fabricant!
Bateriile prevazute cu acest semn trebuiesc reciclate. E

Bateriile care nu sunt returnate pentru reciclare sunt deseuri periculoase! Pb

Cind se folosesc baterii de tractiune si incarcatoare (redresoare), utilizatorul trebuie sa respecte standardele, Vo
legile, normele si reglementarile in vigoare din tara acestuia! Q,Q

Hawker isi rezerva dreptul de a face modificari tehnice asupra produselorfara preaviz. E.&O.E. www.enersys.com  05.2018



