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powerbloc dry

Informéacie obsiahnuté v tomto dokumente su dolezité pre

bezpecnu manipulaciu a spravne pouzivanie batérii Powerbloc™

Dry. Obsahuje celkovu $pecifikaciu systému, ako aj suvisiace

bezpecnostné opatrenia, kodexy spravania, usmernenia na uvedenie

do prevadzky a odporaéanu udrzbu. Tento dokument sa musi uchovavat

a musi byt k dispozicii pre pouzivatelov, ktori pracuju s batériami a su za

ne zodpovedni. VSetci pouZivatelia su zodpovedni za zabezpecenie toho,

aby sa systém vzdy pouzival vhodne a bezpecne na zaklade predpokladanych
podmienok alebo podmienok, ktoré sa vyskytnu pocas prevadzky.

Tento navod na pouzitie obsahuje dolezité bezpecénostné pokyny. Pred pouzitim
batérie a pristroja, do ktorého je nainstalovana, si precitajte ¢asti o bezpec¢nosti

a prevadzke batérie a porozumejte im.

Vlastnik je povinny zabezpecit pouzivanie dokumentacie a vSetkych suvisiacich ¢innosti
a dodrziavat vSetky pravne poziadavky, ktoré sa nanho vztahuju a ktoré sa vztahuju
na poutzitie v prislusnych krajinach.

Tento navod na pouzitie nie je uréeny ako nahrada za Skolenie o manipuldcii a obsluhe
batérii Powerbloc™ Dry, ktoré sa mo6ze vyzadovat na zaklade miestnych pravnych
predpisov a/alebo noriem v odvetvi. Pred akymkolvek kontaktom s batériovym

systémom sa musi zabezpecit riadne poucenie a skolenie vsetkych pouzivatelov.

V pripade potreby servisu sa obratte na obchodného zastupcu alebo zavolajte

na cislo:

EnerSys EMEA Celosvetova centrala spolo¢nosti EnerSys
EH Europe GmbH 2366 Bernville Road

Baarerstrasse 18 Reading, PA 19605, USA

6300 Zug, Svajciarsko | Tel: +1-610-208-1991
Tel: +41 44 21574 10 +1-800-538-3627

EnerSys APAC

No. 85, Tuas Avenue 1
Singapur 639518

+65 6558 7333

www.enersys.com
Vasa bezpecnost a bezpecnost ostatnych je velmi dolezita

VSN ZEGIG Y Nedodrzanie tychto pokynov méze
mat za nasledok smrt alebo véazne zranenie.



TECHNICKE UDAJE A BEZPECNOST

Trakéné akumulatory pre malu trakciu. Uzatvorené monobloky s vnutornou
rekombinéaciou plynov
Séria MFP: gélova technoldgia

Technické udaje

Batérie Powerbloc™ Dry série MFP su trakéné

1. Menovita kapacita C: Zobrazit typ . . ; , L :

. e . ventilom riadené olovené batérie. Na rozdiel
2.Menovite napatie: Zobrazittyp od beZnych batérii s tekutym elektrolytom maju
3.Vybijaci prud: C/5h tieto batérie viazany elektrolyt (gélovu kyselinu
4.Menovité teplota: 30 °C sirovu). Namiesto vetracej zatky je pouzity ventil,

ktory reguluje vnutorny tlak plynov, ¢o zabranuje
vniknutiu kyslika zo vzduchu a umoznuje unik
prebytoénych plynov vznikajucich pri nabijani.
Pri prevadzke ventilom riadenych olovenych
batérii je treba dodrzZiavat rovnaké bezpecnostné
pokyny ako pri vetranych batériach, aby sa
predislo Urazu elektrickym pradom, vybuchu
plynu uvolfiovaného z elektrolytu a — s uréitym
obmedzenim - korozivnym uéinkom elektrolytu.
Ventily batérii by sa nikdy nemali demontovat.
Tieto batérie si nevyzaduju doplnovanie
destilovanej ¢i demineralizovanej vody.

Bezpecnostné opatrenia

¢ Dbajte na pokyny v tomto navode a uloZte ho blizko batérie.
e Pracovat s batériami mo6Zzu iba riadne kvalifikovani pracovnici!

e Pri praci s batériami pouZivajte ochranné okuliare a noste ochranny odev.
¢ Dodrziavajte predpisy o prevencii Urazov, ako aj normy EN 62485-3 a EN 50110-1.

¢ Batérie uchovavajte mimo dosahu deti!!

e Zakaz fajcenia!l

¢ Nevystavujte batérie otvorenému ohriu, horlavym predmetom alebo iskram, pretoze
mozu sposobit exploziu batérie.

e Zabrante iskreniu z kablov, elektrickych zariadeni, a tiez elektrostatickym vybojom.

¢ Pri zasiahnuti o¢i alebo pokozky kyselinou je nutné kyselinu okamzite vyplachnut
dostatoénym mnozstvom ¢istej vody. Po dostatoénom umyti okamzite vyhladajte
lekarsku pomoc!

¢ Odev znecisteny kyselinou vyperte vo vode.




BEZPECNOST A UVEDENIE DO PREVADZKY

Bezpecnostné opatrenia o

¢ Nebezpecenstvo vybuchu a poziaru!

e Zamedzte skratom: pouzivajte iba izolované nastroje, neodkladajte ani nehadzte na
povrch batérie kovové predmety. Odlozte prstene, naramkové hodinky a ¢asti oblecenia
s kovovymi dielmi, ktoré by sa mohli dostat do styku s kontaktmi batérie.

e Elektrolyt je vysoko korozivny.

¢ Pri normalnej prevadzke tejto batérie nie je prakticky mozné prist do styku s kyselinou.
Ak pride k poskodeniu obalu ¢lanku, je viazany elektrolyt (gélova kyselina sirova)
podobne Zieravy ako kvapalny elektrolyt.

¢ Batérie a monobloky su tazké. Zaistite bezpeénu instalaciu! PouZivajte len vhodné

manipulaéné vybavenie.

e Zdvihacie haky nesmu poskodit bloky, konektory, ani kable.

¢ Nevystavujte batérie priamemu slneénému Ziareniu bez ochrany.

¢ Vybité batérie mézu zamrznut. Z toho dévodu ich vzdy skladujte v priestoroch s teplotou
nad bodom mrazu.

¢ Nebezpecné elektrické napatie!

e Zabrante kontaktu a skratom.

¢ Pozor - kovové diely batérie su vzdy zivé diely. Nepokladajte na batériu nastroje ani
iné predmety!

¢ Venujte pozornost moznému nebezpecenstvu, ktoré mozu sposobit batérie.

Ak sa nedodrziavaju pokyny uvedené v ndvode na pouzitie alebo ak sa pri opravach nepouzivaju
originalne diely, zaruka zanika.

Vsetky zlyhania, poruchy alebo chyby batérie, nabijacky alebo iného prisluSsenstva sa musia
neodkladne oznamit ndSmu popredajnému servisu.

Uvedenie do prevadzky

Monobloky série MFP sa dodavaju nabité. pocas nabijania (t. j. strata kapacity), riziko
Batériu je potrebné prezriet a uistit sa, ze je nedostatoCnej doby vybijania a poskodenia
v bezchybnom fyzickom stave. ¢lankov a moze tiez OVPLYVNIT ZARUKU
Kontrola: NA BATERIU.
« Cistota batérie. Priestor na batérie sa pred
indtalaciou musi vydistit. Pred uvedenim do prevadzky batériu nabite
e Kable na konci batérie maju dobry kontakt so (pozrite ¢ast Nabijanie). Pripajat sa smu len bloky
svorkami a polarita je spravna, inak méze dojst s rovnakym stavom vybitia (rovnakym napatim
k zni¢eniu batérie, vozidla alebo nabijacky. a toleranciou ako v nasledujucej tabulke).
Pouzivajte odliSne kddované konektory (zastrcky Max. tolerancia z
a zasuvky) pre nabijacky bezudrzbovych batérii, Napatie bloku (V) priemernej hodnoty —
aby ste zabranili ndhodnému pripojeniu k U-p0
nespravnemu typu nabijacky. Nikdy nepripajajte 6 +0,035

Ziadny elektricky spotrebi¢ (napriklad vystrazny
majak) priamo k niektorej ¢asti batérie. To moze
viest k tymto situaciam: nerovnovaha ¢lankov

12 +0,049




PREVADZKA A VYBITIE

Uvedenie do prevadzky o,

Po pripojeni sa musia svorky pokryt mazivom

na ochranu pred vonkajsou koroéziou. Predpisané
utahovacie momenty skrutiek na kablovych
koncovkach a konektoroch sa uvadzaju v

tabulke vpravo.

Prevadzka

Pre tieto vyrobky plati norma EN 62485-3
JJrakéné batérie pre priemyselné voziky”
Menovita prevadzkova teplota je 30 °C. Optimalna
doba zivotnosti batérie zavisi od prevadzkovych
podmienok (teploty a hibky vybitia). Teplotny
rozsah pre pouzivanie tejto batérie je od +15 °C
az +35 °C, pouzivanie mimo tento rozsah musi
schvélit servisny technik. Optimalna zivotnost
batérie sa dosiahne s teplotou batérie od 25 °C

az 30 °C. Vyssie teploty skracuju zivotnost batérie
(podla technickej spravy IEC 1431) a nizSie teploty
znizuju jej dostupnu kapacitu. Horna hranica
teploty je 45 °C a nad touto teplotou by sa batérie
nemali prevadzkovat. Kapacita batérie sa meni

s teplotou a vyrazne klesa pod 0 °C. Optimalna
zivotnost batérie zavisi od prevadzkovych
podmienok (stredna teplota a vybijanie rovné
alebo nizsie ako 80 % menovitej kapacity C,).
Batéria dosiahne svoju pInu kapacitu asi po

10 cykloch nabitia a vybitia.

Kuzelovy vyvod

Plochy p6l M6 podla DIN

6+1Nm 8+1Nm

Typ monobloku Konkrétna hodnota

Vybitie

Ventily na hornej strane batérie nesmu byt
uzatvorené alebo zakryté. Elektrické spajanie

a rozpojovanie konektorov (napr. zastréiek)

sa moze vykonavat len v bezpriadovom stave.
Vybitia nad 80 % menovitej kapacity predstavuju
hlboké vybitia a nie su pripustné. Vyrazne
skracuju predpokladanu zivotnost batérie. Vybité
batérie sa musia ihned znovu nabit a nesmu sa
ponechavat vo vybitom stave:

Vybitie Dobijanie
>40 % Kazdy den
<40 % Kazdy druhy den

Plati to aj pre CiastoCne vybité batérie. Vybité batérie
mozu zamrznut. Obmedzte vybijanie na 80 % DOD
(hibka vybitia). Pritomnost obmedzovada vybitia je
nevyhnutnd, pricom prah odpojenia energie musi
byt nastaveny na 1,90 V na ¢lanok.




NABIJANIE A VYROVNAVANIE

Nabijanie

Batérie Powerbloc™ Dry sa mézu dobijat
pomocou 50 Hz alebo vysokofrekvenénych
nabijaciek. Ak chcete pouzit existujucu
nabijacku s profilom WUIa alebo IUla, mali by
ste skontrolovat, ¢i nase technické oddelenie
schvalilo profil. Batériu pripéajajte len k spravne
priradenej nabijacke, ktora je vhodna pre dany
typ batérie.

Po kazdej vymene kablov na nabijacke musi nas
technik navstivit pracovisko, aby skontroloval
nastavenie nabijacky. Aj tak sa vSak musia pri
nabijani zaistit opatrenia pre odvetravanie. Veka
batériovych priestorov a kryty priehradiek na

Normalne nabijanie

Pouziva sa po normalnom vybiti batérie
(az do 60 % z kapacity C,) a neprerusuje sa
az do zobrazenia ukonc¢enia nabijania na
displeji nabijacky.

Batériu nie je potrebné okamzite nabijat, ak je
po cykle pouzitia zvySkova kapacita stale vacsia
alebo rovna 60 % jej kapacity. V takomto pripade
je potrebné nabijanie najneskdr nasledujuci den.

batérie sa musia otvorit alebo odstranit. Batériu
pripajajte k vypnutej nabijacke a zaistite spravnu
polaritu (kladny pol na kladnu svorku, zaporny
na zapornu). Potom zapnite nabijacku.

Pri nabijani sa teplota batérie zvysi o priblizne
10°, takze nabijanie by sa malo zacat len vtedy,
ak je teplota batérie nizSia ako 35 °C. Teplota
elektrolytu batérie by mala byt pred nabijanim
najmenej +15 °C, inak sa bez Specialnych
nastaveni nabijacky nedosiahne Uplné nabitie.

Pouzite korekény faktor podla DIN VDE 0510-1
(navrh) s -0,005 Vpc na °C.

Vlyrovnavacie nabijanie

Vyrovnavacie nabijanie slUzi na zaistenie
zivotnosti batérie a zachovanie jej kapacity.
Vyrovnavacie nabijanie sa vykonava po
normalnom nabiti. Je potrebné po hlbokom
vybiti a po opakovanom neuplnom nabiti.
Na vyrovnavacie nabijanie sa smu pouzivat
len nabijacky predpisané vyrobcom batérie.




UDRZBA

Kontrola batérie

Po norméalnom nabiti zmerajte:
¢ celkové napitie
® napatie na ¢lanok

V4

Udrzba
Elektrolyt je viazany. Jeho hustota sa preto
neda merat.
Z monobloku nikdy neodstranujte bezpecnostné
ventily.
V pripade, ze d6jde k ndhodnému poskodeniu
ventilu, spojte sa s popredajnym servisom
a nechajte ho vymenit.

Denne

e Dobite batériu po kazdom vybiti viac ako
40 % C,.

e Skontrolujte stav prepojok a kdblov a to,
¢i su vSetky izolaéné kryty na svojich miestach
a v neposkodenom stave.

Tyzdenne
Vizualna kontrola po dobijani na zndmky
znecistenia a mechanického poskodenia.

POZNAMKA: Merajte pri konstantnej intenzite

| = 0,033 C5 alebo, ak to nabijacka dokaze, pri
L~Vvyrovnavacom nabijani” Napatia pre novu
batériu budu vacsie alebo rovné 2,65 V na ¢lanok
pod I =0,033 C..

Stvrtroéne

Na konci nabijania, po dosiahnuti kone¢ného
nabijacieho napatia, zmerajte, odpiste a
zaznamenajte:

® napdtie batérie

¢ napadtie jednotlivych ¢lankov

Ak zistite vyraznejSie zmeny oproti

predchadzajucim meraniam alebo rozdiely medzi

monoblokmi, kontaktujte nds popredajny servis.

Ak nie je doba vybijania batérie dostato¢n4,

skontrolujte:

¢ ¢i pozadovany odber zodpoveda kapacite
batérie

¢ nastavenia nabijacky

* nastavenie obmedzovaca vybitia batérie.

Roéne

Ocistite vnutro nabijacky od prachu. Elektrické
spoje: preverte vSetky spoje (zasuvky, kable a
kontakty). Monobloky so svorkami s vlozkou:
skontrolujte utahovaci moment skrutiek.

Podla normy EN 1175-1 musi odbornik na
elektrotechniku v pripade potreby, najmenej v§ak
raz ro¢ne, skontrolovat izola¢ny odpor vozika

a batérie. Testovanie izolaéného odporu batérie
sa musi vykonat v sulade s normou EN 1987-1.
Priemerny izolaény odpor batérie nesmie byt nizsi
ako 50 Q na volt menovitého napéatia (EN 62485-3).
Pri batériach do 20 V menovitého napétia je
minimalna hodnota 1 000 Q.




SKLADOVANIE

Skladovanie a preprava

Batérie sa musia vzdy bezpecne skladovat
a prepravovat vo vertikalnej polohe, aby sa
zabranilo vyteceniu elektrolytu.

Batériu skladujte v plne nabitom stave na
suchom, ¢istom a mrazuvzdornom mieste.

Pred uskladnenim vzdy odpojte batériu od
elektrického vozidla. Pre jednoduché dobijanie
batérii sa odporuca neskladovat bez dobijania
dlhsie ako 3 mesiace pri teplote 20 °C a 2 mesiace
pri teplote 30 °C.

Doba skladovania sa musi brat do uvahy v ramci
ocakavanej zivotnosti batérie.

Aby bola batéria vZzdy pripravena na pouZzitie,

je mozné vybrat si z roznych spésobov nabijania:

* mesacné vyrovnavacie nabijanie podla ¢asti
Vyrovnavacie nabijanie.

e udrziavacie nabijanie s 2,27 V x pocet ¢lankov.

Pred uvedenim batérie do prevadzky ju vzdy
dobite.

Pri zvazovani Zivotnosti batérie je potrebné brat
do uvahy cas skladovania.

LAY,

Batéria sa musi recyklovat

Ohrozenie zivotného prostredia!
Riziko kontaminacie olovom.
Vratit spat vyrobcovi!
Batérie s tymto oznaéenim sa musia recyklovat.
Batérie, ktoré sa nevratia do procesu recyklacie, sa musia zlikvidovat
Pb ako nebezpecny odpad!
Pri pouzivani trakénych batérii a nabijaciek musi operator dodrziavat
aktualne normy, zakony, pravidla a predpisy platné v krajine pouzitia!
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